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@ Aufnahme- und Verteilungselementfur Flussigkeiten in absorbierenden Artikeln 

® Aufnahme- und Verteilungselementf Or Flussigkeiten in 
absorbierenden Artikeln, bestehend aus einem Vliesstoff, 
bei welchem Mikrofasern mit Stapelfassern vermischt 
sind, mit einer flachigen Ausdehnung in x : y-Richtung und 
einer in die Tiefe des Vliesstoffes zeigenden Ausdehnung 
in z-Richtung, mit einer zur korperseitigen Abdeckung zei- 
genden Oberseite und einer zum flussigkeitsspeichern- 
den Kern zeigenden Unterseite und wobei die Oberseite 
■ des Vliesstoffes eine "hohere Porosttat und einen groSe- 
ren durchschnittlichen Faserdurchmesser besitzt als sei- 
ne Unterseite, wobei die Oberseite einen hdheren Anteil 
Stapelfasern aufweist als die Unterseite, und wobei der 
. Vliesstoff in z-Richtung einen Porositatsgradienten und 
einen Gradienten des mittieren Faserdurchmessers auf- 
weist 


CM 


CO 

0) 


BUNDESDRUCKEREI 08.00 002 142/1 70/7 A 12 


DE 199 31 192 C 1 


l 

Beschreibung 


Die Erfindung betrifft ein Aufnahme- und Verteilungsele- 
ment fiir Rflssigkeiten in absorbierenden Artikeln, das als 
Komponente fiir Einwegartikel im Hygienebereich einge- 5 
setzt werden kann, also z, B. fur Babywindeln, Damenbin- 
den, Slipeinlagen, Erwachseneninkontinenzhilfen ("Er- 
wachsenenwindeln") und dergleichen. 

Zur Ausstattung der beispielhafte erwahnten Hygienearti- 
kel konnen sich weitere Komponenten z.B. Windelver- 10 
schltisse, Klebestreifen, elastische Bander, Beinabschlusse, 
Haftsysteme etc. als niitzlich erweisen. Da diese Kompo- 
nenten fiir den Gegenstand der vorliegenden Erfindung nicht 
wesentlich sind, werden diese in der folgenden Beschrei- 
bung nicht naher erlautert 15 

In der folgenden Beschreibung wird sich der Einfachheit 
halber haufig auf die Anwendung des erfindungsgemaBen 
Aufnahme- und Verteilungselementes in einer Babywindel 
bezogen. Dies andert jedoch nichts an der Tatsache, dafi die 
weiteren, beispielhaft eingangs eingefiihrten Einwegartikel 20 
fur den Hygienebereich im Sinne dieser Erfindung ausgebil- 
det werden konnen. 

Die Basisaufgabe von Einweg-Hygieneprodukten ist die 
Aufnahme und die Sicherung von Korperausscheidungen. 

Die diese Aufgabe erfullende Komponente der Einweg- 25 
Hygieneprodukte ist meist schichtweise aufgebaut und be- 
steht zumindest aus einer korperseitigen, fliissigkeits- und 
iuftdurchlassigen Abdeckung, aus einer, der Bekleidung zu- 
gewandten flussigkeitsundurchlassigen Abdeckung und ei- 
nem zwischen diesen Schichten angeordneten fliissigkeits- 30 
speichernden Kem. 

Absorbierende Einwegartikel funktionieren, vereinfacht 
dargestellt, in der Weise, daB die vom K6rper abgegebenen 
Flussigkeiten die korperseitige, fliissigkeitsdurchlassige Ab- 
deckung durchdringen und vom absorbiercnden Kem aufge- 35 
nommen und festgehalten werden. Die bekleidungsseitige 
Abdeckung verhindert, daB Teile der vom Kern aufgenom- 
menen Fliissigkeit den absorbierenden Artikel in Richtung 
der Kleidung des Tragers verlassen und dessen Kleidung 
verschmutzen. 40 

Es ist bekannt, daB das Einbringen von Fliissigkeit in Hy- 
gieneprodukte in sehr kurzer Zeit und in relativ groBer 
Menge erfolgen kann ("Russigkeitsschwall"), weshalb es 
erforderlich ist, daB die relativ groBe Fliissigkeitsmenge na- 
hezu augenblicklich vom absorbierenden Artikel aufgenom- 45 
men und diese aufgenommene Fliissigkeitsmenge nicht 
rnehr an den Korper abgegeben wird. Es muB daher verhin- 
dert werden, daB sich, beispiels weise als Folge einer zu ge- 
ringen Sauggeschwindigkeit des Saugkernes, unterhalb der 
korperseitigen Abdeckung ein FlUssigkeitsstau bildet, von 50 
dem aus die Fliissigkeit an unerwiinschten Stellen aus dem 
Hygieneprodukt herauslaufen konnte. 

Der fliissigkeitsspeichemde Kern moderner Hygienepro- 
dukte enthalt haufig neben einer Matrix aus hauptsachlich 
hydrophilen Zelluiose-Pulp-Fasem einen groBen Anteil su- 55 
perabsorbierender, hydrogelbildender Partikel, so daB in den 
fliissigkeitsspeichernden Kern eines Hygieneproduktes ein- 
tretende Riissigkeit sehr intensiv gebunden werden kann. 
Hierbei entsteht aber das Problem, daB, wenn der Riissig- 
keitsschwall Uberwiegend senkrecht in den fliissigkeitsspei- 60 
chernden Kern eintritt, die groBe Fliissigkeitsmenge auf re- 
lativ kleiner Flache verteilt wird und infolge dessen nur die 
genau unter dieser Flache befindlichen superabsorbierenden . 
Partikel zur Fliissigkeitsbindung in Aktion treten konnen. 
Die auBerhalb dieser Rache befindlichen superabsorbieren- 65 
den Partikel bleiben dagegen ungenutzt. Ein groBer Rttssig- 
keitschwall auf einer kleinen Rache bringt die von der Riis- 
sigkeit benetzten superabsorbierenden Partikel sehr schnell 


zum Quellen, wodurch sich in der Auftrefrzone des Saug- 
kerns des Hygieneproduktes eine Gelschicht bildet, welche 
das weitere Eindringen der Riissigkeit in das Innere des 
flussigkeitsspeichernden Kems verhindert Diesen Zustand 
bezeichnet man als "Gel-Blocking". Er verhindert eine ent- 
sprechend gute Aufnahme, spontan auftretender groBer 
Riissigkeitsmengen, weshalb man bestrebt ist, eine solche 
Riissigkeitsmenge vor dem Eindringen der Riissigkeit in 
den fliissigkeitsspeichernden Kern auf eine mSglichst grofie 
FlScbe zu verteilen, so daB die im Saugkern befindlichen su- 
perabsorbierenden Partikel moglichst komplett ausgenutzt 
werden und die Riissigkeitsmenge je Racheneinheit mog- 
lichst gering wird, wodurch erreicht werden soli, daB sich 
das sog. Gel-Blocking nicht oder kaum negativ auswirkt 

Aus den vorstehenden Ausfiihrungen kann geschlossen 
werden, daB es notwendig ist, zwischen der bekleidungssei- 
tigen Abdeckung und dem fliissigkeitsspeichernden Kem 
zwei weitere Schichten einzubringen, namlich eine erste 
Schicht, welche in der Lage ist, groBe auftretende Fliissig- 
keitsmengen schnell von der bekleidungsseitigen Abdek- 
kung wegzufiihren und ggf. so lange zwischenzuspeichem, 
bis der fliissigkeitsspeichemde Kern die gesamte Riissigkeit 
aufgenommen und gebunden hat. 

Die zweite in Frage kommende Schicht ware eine Riis- 
sigkeitsverteilschicbt, welche die Aufgabe hat, die in der 
Aufhahmeschicht zwischengespeicherte Riissigkeit auf die 
gesamte Flache des fliissigkeitsspeichernden Kemes zu ver- 
teilen, so daB die gesamte Speicherkapazitat des fliissig- 
keitsspeichernden Kems in optirnaler Weise genutzt wird, 
und Gelblocking vermieden wird. 

DE 197 32 550 CI beschreibt das schnelle Weiterleiten 
von KSrperfliissigkeiten in die Saugschicht durch einen Hy- 
drophilie-Gradienten der im Aufbau verwendeten einzelnen 
Schichten. Die korperseitige erste Schicht hat dabei eine ge- 
ringere Hydrophilie wie die zweite Schicht, welche wie- 
derum eine geringere Hydrophilie aufweist als die abschlie- 
Bende Saugschicht Der Nachteil ist dabei, daB das Gelblok- 
king dadurch nicht vermieden wird und weiterhin auftritt. 

Ein alinUches Prinzip wird in DE 88 17 262 Ul beschrie- 
ben. Die schnelle Ableitung von fliissigen Korperausschei- 
dungen geschieht durch eine Kombination von einzelnen 
Lagen unterschiedlicher Hydrophilie und Porendurchmes- 
sem von Lage zu Lage. Eine Verteilung iiber den saugfahi- 
gen Artikel ist auch hier nicht gegeben. 

EP 0 873 737 A2 zeigt eine weitere Moglichkeit des 
schnellen Ab- und Weiterleitens von fliissigen Ausscheidun- 
gen durch die Kombination von Lagen mit unterschiedli- 
chen Faserdurchmessem. Der SpeicherWerteileffekt wird 
hier nur unzureichend begiinstigt 

Aus der DE 197 30 181 Al ist ein absorbierendes Er- 
zeugnis bekannt, welches zwischen poroser Oberschicht 
und absorbierendem Kem eine porose Annahmeschicht be- 
sitzt, bestehend aus durch Klebemittel verbundene Polyole- 
fin-Fasem. Eine derartige Aufhahmeschicht ist fur die Auf- 
nahme eines groBen RUssigkeitsschwalles geeignet, ist aber 
nicht oder kaum in der Lage, die aufgenommene Riissigkeit 
auf die Gesamtflache des flussigkeitsspeichernden Kemes 
zu verteilen, weil durch die groben Poren der porosen An- 
nahmeschicht die Riissigkeit diese bevorzugt in z-Richtung 
durchdringt, anstatt von Kapillarkraften in x-y-Richtung 
verteilt zu werden. . 

In der EP 0 674 891 A2 ist eine Riissigkeitsverteilschicht 
fiir absorbierende Artikel beschrieben, welche aus einem 
MikrofaservliesstofFbesteht, der in der Lage ist, in absorbie- 
renden Artikeln eingedrungene Russigkeitsmengen in einer 
Weise tiber die FlUche des fliissigkeitsspeichernden Kemes 
zu verteilen, daB die Speicherkapazitat des Kemes in opti- 
rnaler Weise ausgenutzt wird. Ein derartiger Mikrofa- 
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servliesstoff ist aber aufgrund seiner naturgemaB hohen 
Dichte nicht in der Lage, einen groBen FlUssigkeitsschwall 
in der geforderten Weise aufzunehmen und zwischenzuspei- 
chem. 

Die US-Patentschrift 5,820,973 beschreibt ein RQssig- 5 
keitsaiifhahme- und Verteilschicht, welche zweischichtig 
aufgebaut ist und welche in der Lage ist, den durch die kor- 
perseitige Abdeckung gedrungenen Riissigkeitsschwall 
zwischenzuspeichem, und in der dichteren zweiten Schicht 
die Rtissigkeitsmenge Ober die Flache des flUssigkeitsspei- to 
chernden Kernes zu verteilen. Bei dieser Konstruktion kann 
das Problem auftreten, daB bei sehr groBen anfallenden 
Russigkeitsschwallen bei zu dichter zweiter Schicht die er- 
ste Speicherschicht die Russigkeit uber eine zu lange Zeit 
zwischenspeichern mufi, was zu einem "t&erlaufen" des ab- 15 
sorbierenden Artikels und zu einer RUcknassung und/oder 
zu einer Beschmutzung der Bekleidung des Tragers fuhrt. 

Bei einer zu offenen zweiten Schicht besteht die Gefahr, 
daB die anfallende FlUssigkeitsmenge nicht komplett uber 
die Bieite des flussigkeitsspeichernden Kernes verteilt wird, 20 
und somit dessen Kapazitat nicht optimal ausgenutzt wild. 
Diese Aufhahme- und Verteilungsschicht flir Riissigkeiten 
besteht aus einem Vliesstoff mit einer Langenausdehnung in 
x-Richtung, einer Breitenausdehnung in y-Richtung und ei- 
ner Ausdehnung in die Tiefe in z-Richtung. Der Vliesstoff 25 
besitzt eine Ober- und eine Unterseite, wobei die Oberseite 
in Richtung kdrperseitiger Abdeckung weist, und die Unter- 
seite in Richtung des flussigkeitsspeichernden Kernes zeigt. 

Es gibt Vliesstoffe welche aus einer Mischung von Sta- 
pelfasern und Mikrofasem besehen. 30 

Derartige Vliesstoffe sind beispielsweise aus der US-Pa- 
tentschrift 4,100,324, der EP 0 306 262 Al oder aus der 
deutschen Patentschrift DE 27 35 063 B2 bekannL Die vor- 
genannten Schriften gehen im wesentlichen von einem ho- 
mogenen Verhaltnis der Mischung zwischen Mikrofasem 35 
und Stapelfasern in z-Richtung aus. 

Es bestand die Aufgabe, eine Aufhahme- und Vertei- 
lungselement fur Riissigkeiten in ab sorbierenden Artikeln 
zu entwickeln, welches die vorgenannten Nachteile nicht 
zeigt und eine gute Steuerbarkeit der Russigkeitsaufhahme- 40 
und Verteilungsfunktion bietet 

Die Aufgabe wird gemaB den Merkmalen des Anspruchs 
1 gel6st Vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung werden 
in den Unteranspriichen beschrieben. Die besonderen \br- 
teile des erfindungsgemaBen Aufhahme- und Verteilungs- 45 
elementes werden dabei in der guten Steuerbarkeit des Ver- 
haltnisses zwischen Riissigkeits aufhahme- und Riissig- 
keitsverteilungsfunktion gesehen. 


Erlauterung der Zeichnung 


50 


Die Rgur zeigt den Schnitt durch eine bevorzugte Aus- 
fuhrungsform eines absorbierenden Artikels, welcher das * 
erfindungsgemaBe Aufhahme- und Verteilungselement be- 
inhaltet. 55 

Im Gegensatz zum Stand der Technik weist der Vliesstoff 
des erfindungsgemaBen Aufhahme- und Verteilungselemen- 
tes auf seiner Oberseite eine Anreicherung der in der Mi- 
schung enthaltenen Stapelfasern auf, wohingegen die Unter- 
seite des Vliesstoffes eine Anreicherung der in der Mi- 60 
schung vorhandenen Mikrofasem aufweist. Desweiteren be- 
steht zwischen Oberseite und Unterseite in der z-Richtung 
des Vliesstoffes ein Gradient im Fasermischungsverhaltnis 
zwischen Stapelfasern und Mikrofasem und demzufolge 
auch ein Gradient in der Porositat sowie im mittleren Faser- 65 
durchmesser. 

Die Mikrofasem des erfindungsgemaBen Aumahme- und 
Verteilungselementes kSnnen aus jedem thermoplastischen 


KunststofT bestehen. Beispielsweise sind dies Kunststoffe 
aus der Reihe der Polyester, Polyamide, der Polystyrole, der 
Polycarbonate oder der Polyolefine, von denen Kunststoffe 
aus Polypropylen, aus Polyethylen oder aus copolymeren 
Polyolefinen besonders bevorzugt sind. Die Faserdurchmes- 
ser, welche bei den Mikrofasem vorliegen, betragen zwi- 
schen 0,5 und 20 urn, bevorzugt 1,0 bis 10,0 urn. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform liegen die Mikro- 
fasem in einer hydrophilen Ausfuhrung vor, die Lehre zur 
Herstellung hydrophiler Mikrofasem ist z. B den US-Patent- 
schriften 4,307,143 und 4,578,414 zu entnehmen. . 

In einer altemativen Ausfuhrungsform kann der Vlies- 
stoff mittels eines, dem Fachmann gelaufigen Ausrustver- 
fahrens z. B. mittels einer Spriih-, Pflatsch- oder Iranktech- 
nik mit einer hydrophilen Ausriistung versehen werden. 

Bei den Stapelfasern des erfindungsgemaBen Aufhahme- 
und Verteilungselementes handelt es sich um gekrauselte 
Fasem beispielsweise mit einer Faserlange von 5 bis 
100 mm und einem Fasertiter von 0,8 bis 30 dtex. Als Sta- 
pelfaser sind zu 100% oder unter sich in Mischung alle in ei- 
nem textilen ProzeB verarbeitbare Stapelfasern geeignet 
(z. B. aus Polyester, Polypropylen, Poiyamid, Polyacrylni- 
tril, Viskosefasem, Hanffasern, Jutefasera, Rachsfasern, Si- 
salfasern, Kenaffasern, Kapokfasem). Weiterhin sind Zellu- 
lose-Pulpe-Fasem zu 100% oder in Mischung mit den vor- 
stehend genannten Fasem geeignet 

In einer bevorzugten AusfUhrungsform sind den Stapelfa- 
sern Bindefasern zugemischt, so daB die Stapelfasern aus 
Matrix fasem und Bindefasern zusammengesetzt sind. Als 
Matrixfasem kommen die vorgenannten Fasertypen in 
Frage, als Bindefasern werden bevorzugt Mantel-Kern-Fa- 
sem eingesetzt, mit einem Kem aus Polyester und einem 
Mantel aus Co-Polyester oder einem Kem aus Polyester und 
einem Mantel aus Polyethylen oder mit einem Kem aus Po- 
lypropylen und einem Mantel aus Polyethylen. 

Der Anteil der Matrixfasem in den Stapelfasern kann 5% 
bis 100% betragen, der Anteil der Bindefasern kann zwi- 
schen 95% und 0% betragen. 

Im Falle der Zumischung von Bindefasern ist eine thermi- 
sche Verfestigung des Vliesstoffes sinnvoll. Die Verfesti- 
gung erfolgt mittels heiBer Kalanderwalzen oder mittels 
HeiBluft, bei einer Temperatur, welche oberhalb des 
Schmelzpunktes des Mantels der Bindefasern, aber unter- 
halb des Schmelzpunktes des Kernes der Bindefasern und 
des Schmelzpunktes der Matrixfasem liegt. Eine derartige 
thermische Verfestigung bewirkt eine erhohte Zugfestigkeit 
sowie eine erhohte Druckstabilitat des Vliesstoffes. 

Der Vliesstoff des erfindungsgemaBen Aumahme- und 
Verteilungselementes besitzt eine Rachenmasse von 5 bis 
100 g/m 2 wobei eine Rachenmasse von 10 bis 50 g/m 2 be- 
vorzugt wird. 

Die Dicke des erfindungsgemaBen Aufhahme- und Ver- 
teilungselementes betragt gemessen nach EDANA 30.5-99 
Abschn. 5.3 Methode B (EDANA = European Disposables 
and Nonwovens Association, mit Sitz BrUssel) 0,3 bis 
3 mm, bevorzugt 0,5 bis 2 mm. 

Wie bereits erwahnt, sind im Vliesstoff die Stapelfasern 
mit den Mikrofasem derart gemischt, daB auf der Oberflache 
des Vhesstoffes eine Anreicherung von Stapelfasern und auf 
der Unterseite des Vliesstoffes eine Anreicherung von Mi- 
krofasem vorliegt 

Zwischen Ober- und Unterseite des Vliesstoffes in z- 
Richtung des Vliesstoffes, befindet sich ein Gradient des 
Mischungsverhaltnisses zwischen Stapelfasern und PP-Fa- 
sern. 

Insgesamt betrachtet, kann das Verhaltnis von Stapelfa- 
sern zu Mikrofasem von 5 : 95 bis 95 : 5 Gewichtsprozent, 
bevorzugt von 30 : 70 bis 70 : 30 Prozent variieren. 
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Innerhalb der z-Richtung des Vliesstoffes befindet sich 
oberseitig eine Anreicherung von Stapelfasern, unterseitig 
eine Anreicherung von Mikrofasern. Dies bedeutet, daB 
oberseitig zwar in der Mehrzahl Stapelfasern vorliegen kon- 
nen, diese aber trotzdem mehr oder weniger mit Mikrofa- 5 
sern durchmischt sein konnen. Das gleiche gilt fur die Un- 
terseite, wo Uberwiegend Mikrofasern angereichert sind, 
diese aber trotzdem mehr oder weniger mit Stapelfasern 
durchmischt sein konnen. 

Dadurch, daB die Oberseite eine Anreicherung von Sta- 10 
pelfasern besitzt, welche einen wesentlich hoheren Faser- 
durchmesser besitzen als die Mikrofaser, und zudem noch 
gekrauseit sind, weist die Oberseite eine groBere Porositat 
auf als die Unterseite des VliesstofTes. 

Die sich auf der Unterseite befindliche Anreicherung der is 
Mikrofasern besitzt eine wesentlich niedrigere Porositat als 
die Oberseite. Das Mischungsverhaltnis zwischen Stapelfa- 
sern und Mikrofasern in z-Richtung des Vliesstoffes andert 
sich kontinuierlich, und bildet in z-Richtung einen Porosi- 
tatsgradienten. 20 

Das gleiche gilt fur den mittleren Faserdurchmesser, wel- 
cher aus den unterschiedlichen Anteilen der beteiligten Fa- 
sern berechnet wird. 

Auch fur den mittleren Faserdurchmesser bildet sich in z- 
Richtung ein Gradient aus, wobei der mittleren Faserdurch- 25 
messer an der Seite der Anreicherung der Stapelfasern gr6- 
Ber ist, als an der Seite der Anreicherung der Mikrofasern. 

Die Figur zeigt im Schnitt einen absorbierenden Einweg- 
artikel 1 bestehend aus einer korperseitigen Abdeckung 2, 
einer bekleidungsseitigen Abdeckung 3, einem fliissigkeits- 30 
speichernden Kern 6 und zwischen dem fliissigkeitsspei- 
chernden Kern 6 und der korperseitigen Abdeckung 2 ange- 
ordnet, das erfindungsgemaBe Aufhahme- und Verteilungs- 
element 9. 

Aus der Figur ist ersichtlich, daB der auftreffende Flussig- 35 
keitsschwall 4 eine Verteilung der Fliissigkeit iiber die Fla- 
chen des absorbierenden Kernes erfahrt. An der Oberseite 
10 des erfindungsgemaBen Aufhahme- und Verteilungsele- 
mentes 9 befindet sich eine Anreicherung von Stapelfasern 
und damit eine hohere Porositat als an der Unterseite 11 wo 40 
eine Anreicherung der Mikrofasern vorliegt. Das erfin- 
dungsgemaBen Aufhahme- und Verteilungselementes 9 be- 
wirkt, daB der auftreffende FlUssigkeitsschwall 4 an der Un- 
terseite des erfindungsgemaBen Aufhahme- und Vertei- 
lungselementes 9 leicht zuriickstaut und somit auf die Fla- 45 
che des flussigkeitsspeichemden Kernes 6 verteilt wird. Die 
Oberseite 10 des Aufhahme- und Verteilungselementes 9 
wirkt hier als Zwischenspeicher der auftreffenden Fliissig- 
keit und verhindert, daB die groBen anfallenden Fliissig- 
keitsmengen wieder zuriick an den K6rper gelangen. 50 

Durch Variation des Gradienten der mittleren Faserdurch- 
messers in z-Richtung des Aufnahme- und Verteilungsele- 
mentes 9, laBt sich diese Ruckstau- und Speichereigenschaft 
in optimaler Weise steuem. Verstarkt man die Anreicherung 
der Stapelfasern an der Oberflache 10, wird die Zwischen- 55 
speicher- und die Verteileigenschaft des erfindungsgemaBen 
Aufhahme- und Verteilungselementes 9 erhoht und die Ein- 
dringzeit der Riissigkeit in den flussigkeitsspeichemden 
Kem verlangert 

Verringert man dagegen die Anreicherung der Stapelfa- 60 
sem an der Oberflache 10, wird die Eindringzeit der Riissig- 
keit in den flussigkeitsspeichemden Kem verkUrzt und die 
Zwischenspeicher- und die Verteileigenschaft emiedrigt. 
Damit ist es dem Fachmann moglich, das Verhaltnis zwi- 
schen Zwischenspeicher- und die Verteileigenschaft des er- 65 
findungsgemMBen Aufhahme- und Verteilungselementes 9 
einerseits, und der Eindringzeit der Fltissigkeit in den flus- 
sigkeitsspeichemden Kem andererseits, exakt einzustellen. 


In einer bevorzugten AusfUhrungsform kann das erfin- 
dungsgemaBe Aufhahme- und Verteilungselement 9 mit 
Perforationen versehen sein. Diese Perforationen konnen 
beispielsweise nach dem in der DE 34 16 004 Al oder nach 
dem im DE 29 72 0192 Ul beschriebenen Verfahren herge- 
stellt werden. Derartige Perforationen sind beispielsweise 
dann sinnvoll, wenn zusatzlich zu flUssigen Korperausschei- 
dungen niedrig- bis mittelviskose Korperausscheidungen in 
den absorbierenden Artikel eingelagert werden sollen. Die 
Perforationen fiihren zu einem direkten Kontakt der niedrig- 
bis mittelviskosen Ktirperausscheidungen mit dem flussig- 
keitsspeichemden Kem, wobei diese gespeichert und durch 
schnelle Entwasserung immobilisiert werden. Die nicht per- 
forierten Stellen wirken dagegen in der vorher beschriebe- 
nen Weise. Geeignete Perforationen haben einen Durchmes- 
ser von mindestens 0,5 mm, bei einer Dichte von minde- 
stens 0,5 Perforationen pro cm 2 . 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhmngsform kann das 
erfindungsgemaBe Aufhahme- und Verteilungselement 9 
mit einer Ira'gerschicht versehen sein, etwa urn die Stabilitat 
des erfindungsgemaBen Aufhahme- und Verteilungselemen- 
tes 9 zu erhfihen um z. B. verbesserte Verarbeitungseigen- 
schaften zu erreichen. Die Tragerschicht kann aus einem ka- 
landerverfestigten Vliesstoff, einem Spinnvlies, oder einem 
wasserstrahlverfestigten Vliesstoff bestehen. 

Beispiel 

Zur Erlauterung des Porositatsgradienten wurde folgen- 
der Versuch durchgefuhrt: 

a) MeBmethode: Die Porositat wird in vorliegendem 
Beispiel durch das Merkmal der Luftdurchlassigkeit 
charakterisiert, da davon ausgegangen wird, daB ein 
Stoff mit groBeren Poren eine hohere Luftdurchlassig- 
keit besitzt, als ein Stoff mit kleineren Poren. 
Desweiteren wird davon ausgegangen, daB ein Stoff 
mit einer h6heren Luftdurchlassigkeit auch eine hohere 
RUssigkeitsdurchlassigkeit besitzt Die Luftdurchlas- 
sigkeit wurde in diesem Beispiel nach den Vorschriften 
der DIN 53887 bei einem Differenzdruck von 200 Pa 
und einer MeBflache von 25 cm 2 bestimmt 

b) Probenvorbereitung: Da es sich beim Porositatsgra- 
dienten um eine kontinuierliche Veranderung der Poro- 
sitat in z-Richtung handelt, war es nicht mdglich, diese 
an jeder S telle in z-Richtung zu bestimmen. Ersatz- 
weise wurde die Probe in z-Richtung in drei Tbile glei- 
cher Dicke gespalten, so daB sich drei Spalte, namlich 
ein der Oberseite zugeordneter Spalt S 0 , ein mitderer 
Spalt S m und ein der Unterseite zugeordneter Spalt S„ 
ergaben von denen jeweils die Luftdurchlassigkeit be- 
stimmt wurde. 

c) Probe: (Vliesstoff des erfindungsgemaBen Auf- 
nahme- und Verteilungselementes) 
Flachenmasse: 60 g/rr? 

Dicke: 2,4 mm 

Verhaltnis Stapelfasern zu Mikrofasern: 40 Gew.-% zu 
60 Gew.-% 

Mikrofaserdurchmesser. durchschnittlich 3,4 um 
Stapelfasertiter. 6,7 dtex 
Material der Mikrofasern: Polypropylen 
Material der Stapelfasern: Polyester gekrSuselt 

d) MeBergebnisse: 
Luftdurchlassigkeit: 

S 0 = 1980 l/(m 2 x sec) 
S m = 1220 l/(m 2 x sec) 
S u = 810 l/(m 2 x sec) 
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und einem Mantel aus Polyethylen handelt. 

e) Schluflfolgerung: Aus den Mefiergebnissen geht __ 

hervor, daB die Porositat der Probe von deren Oberseite Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 

zur Unterseite hin abnimmt. ~ 

5 


Patentanspriiche 

1. Aufhahme- und Verteilungselement flir RUssigkei- 
ten in absorbierenden Artikeln, insbesondere Baby win- 10 
deln, Inkontinenzhilfen oder Damenbinden, bestehend 
aus einem VTiesstoff, bei welchem Mikrofasem mit 
Stapelfasern vermischt sind, mit einer flachigen Aus- 
dehnung in x-y-Richtung und einer in die Hefe des 
Vliesstoffes zeigenden Ausdehnung in z-Richtung, mit 15 
einer zur korperseitigen Abdeckung zeigenden Ober- 
seite und einer zum fltissigkeitsspeichernden Kern zei- 
genden Unterseite und wobei die Oberseite eine hohere 
Porositat und einen groBeren durchschnittlichen Faser- 
durchmesser besitzt als die Unterseite dadurch ge- 20 
kennzcichnet, daB die Oberseite einen h6heren Anteil 
Stapelfasern aufweist als die Unterseite, und die Unter- 
seite einen hQheren Anteil an Mikrofasem aufweist als 
die Oberseite, daB die Porositat von der Oberseite zur 
Unterseite kontinuierlich abnimmt und daB sich das Fa- 25 
sermischungsverhaltnis zwischen Stapelfasern und Mi- 
krofasem von der Oberseite zur Unterseite kontinuier- 
lich verandert, 

2. Aufhahme- und Verteilungselement nach Anspruch 

1 dadurch gekennzeichnet, daB die Mikrofasem des 30 
Vliesstoffes hydrophil sind. 

3. Aufhahme- und Verteilungselement nach Anspruch 
1 dadurch gekennzeichnet, daB der Vliesstoff Perfora- 
tionen aufweist 

4. Aufnahme- und Verteilungselement nach Anspruch 35 
3 dadurch gekennzeichnet, daB die Perforationen einen 
Durchmesser von mindestens 0,5 mm und eine Dichte 
von mindestens 0,5 Perforationen/cm 2 aufweisen. 

5. Aufhahme- und Verteilungselement nach Anspruch 

1 dadurch gekennzeichnet, daB der Vliesstoff auf der 40 
Unterseite eine Tragerschicht, bestehend aus einem ka- 
landerverfestigten Vliesstoff, einem Spinnvlies oder ei- 
nem wasserstrahlverfestigten Vliesstoff besitzt. 

6. Aufnahme- und Verteilungselement nach Anspruch 

1 dadurch gekennzeichnet, daB der Vliesstoff eine Fla- 45 
cherimasse von 5-100 g/m 2 aufweist 

7. Aufnahme- und Verteilungselement nach Anspruch 
1. dadurch gekennzeichnet, daB die Stapelfasern einen 
Fasertiter von 0,8 bis 30 dtex aufweisen. 

8. Aufnahme- und. Verteilungselement nach Anspruch 50 

7 dadurch gekennzeichnet, daB die Stapelfasern aus 5% 
bis 100% Matrixfasern und 95% bis 0% Bindefasem 
bestehen. . 

9. Aufhahme- und Verteilungselement nach Anspruch 

8 dadurch gekennzeichnet, daB die Matrixfasern aus 55 
Polyester, Polypropylen, Polyethylen, Polyamid, Poly- 
acrylnitril, Viskose, oder aus Naturfasern, insbesondere 
Cellulose-Pulp, Hanf, Jute, Flachs, Sisal, Baumwolle, 
Kenaf, Kapok, bestehen. 

10. Aufnahme- und Verteilungselement nach An- 60 
spruch 8 dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den 
Bindefasem um Mantel-Kern-Fasern mit einem Kem 
aus Polyester und einem Mantel aus Co-Polyester, oder 
mit einem Kem aus Polyester und einem Mantel aus 
Polyethylen oder mit einem Kem aus Polypropylen 65 
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